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Unsere Maschinen sind fiir

den AuBeneinsatz konzipiert.
Wir verwenden nur verzinktes
Stahlblech und verbinden

die Teile mittels Klemmnieten

und Schrauben, um die
Oberflachenschicht intakt zu
belassen. Die Kanten sind
zuriickgebogen, die Fugen und
Néhten Uberschneiden sich

und viele Teile sind erhaben,

um das Eindringen von Wasser
zu verhindern. Die am meisten
gefdhrdeten Gelenke sind
zusdtzlich mit Gummistreifen oder
Silikon abgedichtet. Die Produkie
der -LINE wurden fir Anlagen mit
ganzjghrigem Befrieb entwickelt.

Die Kaparzitdt des Gossenférderers KTIG wird angepasst, um Material von Vorratsbunkern/

KTIG Silos oder von einem anderen unteren Skandia Trogkettenférderer zu einem Skandia Elevator zu
beférdem. Er kann mit 15°, 30° oder 45° Neigung ausgeristet werden. Die Gossensektion ist
selbstregulierend.

STANDARDAUSSTATTUNG: ZUBEHOR:

Direkimontierter Getriebemotor mit Stitzrahmen > Regenhaube fiir Flachgetriebe-Motor
Uberfillmelder im Auslauftrichter > Sichtglaser fir Férdersektionen
Inspektionsaffnung mit Sicherheitsschalter. > Anschlisse, Trichter und Verteiler fir verschiedene Zwecke
Auslauftrichter fir den Antrieb

Selbstregulierende Gossensektionen

Keftenspanner mit variabler Stimflache fur zusétzliche Sauberkeit

Boden-Reinigungsschieber im Spannteil

Boden-Reinigungsschieber in Bogensektion

Zwischenbdden mit glatten Keilzinkungen

Davergeschmierte Lager

Kette und Mitnehmer in Stahl-SchweiBkonstruktion mit

Mitnehmergehduse aus PE (Polyethylene)
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Uberlaufklappe,/ Kette und THE Selbstregulierende
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Mitnehmergehduse aus COMPANY

PE (Polyethylene).
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Alle Zeichnungen sind im CAD-Format verfigbar.
KTIG ) 20/40 20/40
GOSSENFORDERER 40 t/h 60 t/h
Férderleistung fir 750 kg/m3 : t/h : 4042 54-57 77-83 Q197 113118
Férderleistung ] m3/h g 53-56 7276 103-111 121-129 151-157
Geschwindigkeit c U/min 0 43-45 5861 54-58 47-50 5861
Kettengeschwindigkeit - m/s : 0.57-0.60 0.770.81 ‘ 0.720.77 0.630.67 0.77-0.81
Forderkette, Typ . . M8O
- - .
Kettenteilung/max. Zugstérke : X ' 100 mm/80 kN J‘
Kettenrad, Zéhne N Stk. N 8
Mitnehmer, Material 4 5 ' Kunststoff |
Fordersektion, Breite/Hohe : mm : 200,/400 300/400 400/400
Blechstdrke Antrieb, Seite/Bodenblech ‘ 1 mm . , 5.0/2.5 ’
Blechstérke, Spannteil/Férdersektion, Seiten-/Bodenblech : mm : 2.0/2.5 ’
Ein_louff und Auslauftrichter ; mm : 3.0/0180 — "\L \k 3’1:1250 } 3.0/8300
ATEXKlasse (serienmaBige Anlage) . . I 2D/0D '
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